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da bei einem Besuche dieser alten Burg die Maiern eine |
gelbst  durch |
Sprengungen mittels Pulver die Mauern wohl aus ihrer |
zersprengt |

tiberraschende Festigkeit zeigten und
lotrechten Richtung gedréangt, aber 'nicht
worden sind. Die chemische Analyse des alten Mortels I

ergab folgende Bestandteile:

Hygroskopisches Wasser (beim Trocknen Ji it
bis B8ORS T 8:08% 053/,
Verlust beim Gliihen . 2:520/ 2:03%0
Eisenoxyd und Tonerde 0:68°[  4:059/y
Kealkars vnpt e o iianis b i el S RUlc e o 0l
Kali 019% | .
Natron i 0-14%o } Do
Schwefelsdure . 0-25°/0 .
Phosphorsédure 0:06°/o —
Kohlens#ure . 115825 B5:06%0
Chlor . S 0:629/¢ —
Kieselsiure (an Kalk gebunden) 8420, 2:35%,
Unlésl. (Sand) . . . 35670 T78:08° ¢

Zu gleicher Zeit wurden Mortelproben, welche beim
Aufbau grofler Gebdudekomplexe in Liondon verwendet
worden sind, der Untersuchung unterworfen, deren Zu-
sammensetzung aus II ersichtlich ist.

Vergleicht man die Ergebnisse beider Analysen mit
einander, so sieht man sofort, daf der Mortel von Corfe
Castle (I) beinahe viermal so viel Kalk enthilt als der
Londoner Mértel (II); ferner ist ersichtlich, dafl II beinahe
sechsmal soviel Tonerde und EHisenoxyd besitzt. Mortel I
hat 842°, Kieselsdure an Kalk gebunden, wogegen II
nur 2:35°,, so dafl der erste Mortel also in hervorragen-
dem MaBle die Eigenschaften eines guten Portlandzementes
besitzt. AuBerdem ist der Gehalt an unloslicher kiesel-
haltiger Masse in I mit 35:67°, bedeutend geringer als
in IT mit 78:08%/,.

Bei einer mikroskopischen Untersuchung fand man
den Sand in I bedeutend scharfkantiger und eckiger und
infolgedessen bedeutend wirksamer fiir das Abbinden wie
in II, dessen Sandkornchen mehr abgerundet waren.

Nach der allgemeinen Theorie wird Kalk im Luft-
mortel nach und nach in kohlensauren Kalk umgewandelt,
wihrend der Kalk im Zement in kieselsauren Kalk um-
gesetzt wird. Im Mortel von Corfe Uastle scheinen beide
Prozesse stattgefunden zu haben; weil der Kalkstein
Kieselsdure enthélt, welche geeignet war, mit dem ge-
brannten Kalk sich zu kieselsaurer Kalkerde zu ver-
binden.

J. Hughes zieht aus den Analysen der beiden Mértel-
arten folgende Schliisse:

1. Zum alten Mortel, wie in dem von Uorfe Castle,
ist eine bedeutend grofiere Kalkmenge genommen worden,
wie bei der heutigen Mortelbereitung.

Hs ist friiher eine bessere Kalksorte verwendet worden
und es wurden frither beim Bauen die Materialien des
néchstgelegenen Liagers von guten Kalksteinen und guten
Bausteinen zur Ausfiihrung beniitzt.

2. Sand von eckiger und kantiger Form ist vorteil-
hafter fiir die Mortelbereitung wie See- oder FluBsand
mit runden Oberflichen, weil dieser schlechter bindet.

3. Wenn man mehr Aufmerksamlkeit auf die Wahl
des Kalkes und auf Zusammensetzung wie Zubereitung
des Mortels verwendet, so wird der Mortel fester und
werden die Reparaturen infolge verbrauchten schlechten
Mortels entsprechend abnehmen. BV
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verfahren bei Herstellung von Gitterrostplatten aus Hisen-
beton. Gebriider Huber, Breslau (H. 33283). — Verfahren
zum Beschneiden, Putzen und Riffeln von mit Muffen
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Kruft (Sch. 22483). — Verfahren zur Herstellung von
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(E. 10075). — Verfahren zur Herstellung freitragender
Winde aus Steinen oder Platten, an denen der Mortel
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In Deutschland erteilte Patente: Mehrteilige
Form zur Herstellung von Zementrohren. Paul Thomann,
Halle a. S. (Nr. 159106.) — Lehre zum Aufreifen von
Treppenstufen aus gegeneinander verstellbaren Schienen.
Michael Junkersdorf, Hschweiler (Nr. 159248). — Vor-
richtung: zum Befestigen hdélzerner Geldnderstibe auf
steinernen Treppenstufen. Karl v. Lon, Ko6ln-Ehrenfeld
(Nr. 159265). — Mischmaschine fiir Kunststeinmassen.
Karl Greve und Emil Greve, Kiel (Nr. 159159). — Ver-
fahren zum Aufbereiten von Tonmasse ' mittels Ton-
schneiders. Wilhelm Liebig, Kunewald (Nr. 159277). —
Vorrichtung zum gleichzeitigen Formen mehrerer Kunst-
steine mit um eine Achse schwingbar gehaltenen Teil-
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Komp., Makranstddt (Nr. 159278). — Verfahren, aus
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Vergebung von Bauarbeiten und Lieferung
von Bauartikeln.

Bau eines Steinkohlengaswerkes.

Seitens der Stadtgemeinde Wagstadt (Schlesien) ge-
langt der Bau und die betriebsfertige Herstellung eines
Steinkohlengaswerkes, einschliefllich des Stadtrohrnetzes
und der Einrichtungen fiir die offentliche Beleuchtung
im Offertwege zur Vergebung. Als Grundlage dient das
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