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Transportaniagen in der Zigarettenfabrik
und im Kesselhaus

Von Ing. Ferd. Liebhart.

Avusfihrende Firmen: Maschinenfabriks-Aktiengesellschaft N. Heid, Stockerau; Maschinen- und
Waggonbau-Fabriks-A.-G. in Simmering, Wien; Maschinenfabrik A. Winkler, Schwechat bei Wien;
Paukerwerk, Wien; Maschinenfabrik Dr. Ing. A. Steller, Lichtenegg bei Wels; Bauver, Ebner & Co.,
Wiener-Neustadt.

Beim Neubau der Tabakfabrik in Linz ergab sich die Notwendigkeit, die Transporifrage der
Roh- und Fertigprodukte einem sorgfaltigen Studium zu unterziehen, da infolge der grofien Leistung
und durch die rdumliche Ausdehnung der Fabrik ein Beibehalten des bisher Gblichen Transportes von
Hand aus nicht méglich war. Eine vollkommene Mechanisierung des Betriebes, also weitgehendste
Ausschaltung jeder Handarbeit und dadurch bedingte Ersparnis an Arbeitskréften war jedoch aus
sozialen Grinden nicht beabsichtigt und konnte auch infolge der besonderen Art der Fabrikation
nicht ausgefiihrt werden. Die eingebauten Transportanlagen sollen nur den Betrieb erleichtern und
vereinfachen sowie unndtige Arbeitsleistungen des Personals vermeiden.

Unter diesen Gesichtspunkten wurde von der Generaldirektion die Projekiverfassung und Aus-
schreibung durchgefiihrt. Die seit anfangs November in Betrieb befindliche Fabrik zeigt, daf} alle
Erwartungen, die an die Transportanlagen gestellt wurden, voll und ganz erfillt sind.

Im Folgenden soll ein Uberblick Gber die in den einzelnen Stockwerken angeordneten Forder-
anlagen gegeben werden und an Hand von Abbildungen die Konstruktion und Arbeitsweise erlGutert
sowie auf besondere Einrichtungen, die durch die Verhdlinisse bedingt waren, hingewiesen werden.

Zu unterscheiden sind finf Gruppen von Transportanlagen u. zw.:
1. Forderer fir Tabakballen,

2. Forderer fir Siebkorbe,

3. Forderer fir Zigaretten-Fahrgestelle,

4. Forderer fir Filltabak,

5. Forderanlage fir Kohle.

Jede dieser Gruppen erfordert infolge der Verschiedenheit des Férdergutes eine andere Kon-
struktion und Ausfihrung, wobei auch auf besondere Umstdnde, wie Temperatur und Feuchtigkeits-
gehalt der Rdume, Ricksicht genommen werden mufite.

Der Forderer fir Tabakballen wurde von der Maschinen- und Waggonbau-Fabriks-A.-G. in
Simmering geliefert und fiihrt, alle drei Rohstoffmagazine durchfahrend, Uber einen Laufgang in den
ersten Stock des Fabrikationsgebdudes. Als einziges, allen Anforderungen entsprechendes Forder-
organ wurde ein Plattenband gewdhlt, da bei diesem weder ein Beschéadigen des Férdermittels durch
die Tabakballen, noch ein Verunreinigen der Tabakballen durch Schmiermaterial u. dgl. méglich ist.
Es war nur Vorsorge zu treffen, um ein Rosten des Plattenbandes zu vermeiden, da es aus den kalten
Magazinsrdumen in die warmen und feuchtgehaltenen Rdume des Fabrikationsgebaudes fihrt, so daf3
mit Kondensationserscheinungen zu rechnen ist. Das Plattenband fihrt zuerst fallend und dann hori-
zontal und ist die Méglichkeit der Férderung nach beiden Richtungen gegeben. Es besteht aus den
Plattenelementen aus Stahl, welche durch eine Laschenkette verbunden sind. Jedes Element besitzt
eine durchgehende Achse, auf welcher zwei Laufrollen mit Kugellagerung und Daverschmierung
angeordnet sind. Diese Laufrollen werden in dem Unterstitzungsgeriist gefiihrt, wobei sd@mtliche
bewegten Teile vollkommen verdeckt sind, so daf3 Verletzungen von Personen und Beschddigungen
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